> konradin Industrie | Das Kompetenznetzwerk der Industrie 5.6 2018

Elektronik Produktion + Priiftechnik

Fov: Mytaddedane

Naun Roboter zum Umspritzen alektronischer Bautaile

In der MAP242236 von MoartinMechanic ar
beiten auf einer Grundflache von 130m? fanf
Arbeitszellen Hand in Hand, in deren insge-
samt neun Staubli-Roboter hren Dienst tun.
Mit den gefertiaten Bauteilen werden die Ge-
hause von Umwalzpumpen bestickt, de in
der Eleltmnikindustrie zum Einsatz kommen.
Dafiir werden sieben VierAchs-Roboter ein-
gesett, ein weterer Vier- Achs-Foboter und
ein Sechs-Achser Zudem wurden in die Zelle
drei WerkstickragerUmlaufsysteme  inte-
griett und vier Stanaeinheten.
InderVormontage kommen firdie Fertigung
der Stanzbleche urd Kontaktbleche finf Ro-
boter zum Einsatz. Weil parallel gearbeitet
wird, sind zwei WerksticktragerUmlaufsys-
teme im Einsatz, um die Einfahrts- und Aus-
fahrts®iten des Werksticktridgers zu elimi-
nieren. Sind die Bauteile ausgestanzt, legt

der Foboter sie parallel in die Werkstickra-
er mit pweils z2wel Kavititen ein, die auf
dem Umlaufband unterwegs sind.

Der Sechs-Achs-Foboter entnimmt mit seinem
Verfach-Grefer 2neil komplette Setzbikder aus
dem Werkstickager, um sie prazise in einen
Fendeltisch der VerikalSpritagefimaschine
einzulegen. Auf deren Unterseite befindet sich
das Spritzyefwerkzug, das  autormatisch
schiiefit, damit der Spntzvorgang starten kann.
Der Sechs-Achs-Roboter legt die umspntzien
Fertigteile in den Rundschalttisch der Abkiihlzl-
ke ein, der a4 seiner zwetten und dritten Station
weiter taktet, wo diez Tempertur pweils g
senld wird. So wird vermieden, dass sch das
Matenal verzieht. An der wverten Station des
Rundschalttisches werden nach dem Abkiihlpro-
®ss die umspritzen Kupferscheiben in der Mit-
te auf ihr Endmall ausgestana. Dadurch kann
ein Hochstmall an Genauigkeit eraet werden.
Mit Hilfe der Bikherrbeitung, die oberhalb der
2.1 priferclen Teile angebracht ist, wird kontmok
bert, ob der Anguss in der Mitte der Kupfer-

scheibe vollstandig entfernt wurde und ob es
Uberspritzungen gibt. Ein Scara-Foboter nimmt
die umspritzten Teile auf und sortiert de
Schlechtteile (ber ein separates Austrageband
direlt aus. Die gutenTeile werden auf dem drit-
ten WerksticktragerUmlaufsystem  abgelegt,
das als Puffer zwischen Abkiihl- und Prifeelle
dient.

Ein wetterer Scara-Roboter legt jetzt die gu-
ten Teile in den Rundschalttisch der Prid2slie
ein, die wiederum Ober acht Stationen ver
fugt und 2etgleich finf Bawteile bearbeitet.
Diese werden zunichst gewendet und in
Montagenchtung bemtoestelt. An der 2wei-
ten Station wird eine Hochvoltprifung vorge-
nommen. Dazu senkt sich der Prifkopf auf die
Létpins, um eine Kurzschlussprifung auszu-
fuhmren. Fehlerhafte Telle werden vom Foboter
aus dem lauferden Prozess ausgeschleust

Neun Robatersind in
der neven Arbeits-
zelle MAPZ4Z236
von MartinMechanic
zom Umspritzen
elelronischer Bao-
teile im Einsatz.

urdd zwei Kondensatoren dem Bautell an der
dritten Station zugef dhrt,

Der ScarzRoboter entnimmt pweils einen
Kondensator vorn Tragerband und legt ihn in
e Kontalt-Pin-Begestatonein. Der Kontakt-
Fin wird vorschtig vorgebogen und abgelenkt,
damit der Kondensator in das Gehiuse einge-
dnickt werden kann, Anschlieflend wird der
Kontakt-Fin in die Kontaktgabel eingsdickt.
An der verten, funften und sechsten Station
werden die Kontakt-Pins der pweiligen Kon-
densatoren mit der Kontaktgabel verschweifit.
Die Niedervoltprifung misst an der siebten
Station Spannung und Entladestom. Entspre-
chen die Were den Vorgaben des Herstellers
bekommen s inder achten und letzten Stati-
on ihen spezfischen Datamatri-Code,

Schon wandem die Bauteile zur ersten Stati-
on des Rundschalttisches zunick wo sie vom
Foboter entrommen und zu jeweils 12 Stick
in einem Blister abgelegt werden.
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